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版本說明

時尚型汽車大燈都青睞使用厚壁透
鏡。依靠包膠模技術的應用，現在可
以在顯著縮短的加工循環時間內高
效加工出厚壁透鏡。

ARBURG（阿博格）雜誌《今日》，2014	年第	55	期	
重印（包括摘錄）須經授權
負責人：Christoph Schumacher 博士
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親愛的讀者們	:

本期《今日》雜誌將向

您揭示，過往的經歷對

於未來成功的鑄就是何

等的珍貴。如果我們始

終能夠以審慎的態度看待已有的經驗，並且

不斷探索和思考是否可以有更高效優質的解

決方案，那將會大有裨益。本期我們要介紹

到的客戶和合作夥伴正是在踐行思考方面的

傑出代表。而我們介紹的這些實例均各有特

色。現如今，帆船索具滑輪和水泵軸承殼體

材料都已由塑料代替，隨之其產品特性也有

了顯著升級。運用模內貼標設備進行整套酸

奶杯的生產，使得包裝更輕質，物流更簡

便，產能也得到提升。我們為厚壁透鏡開發

出了一種新的模具方案，使得加工週期得以

大大縮短。能夠以自動化方式對刀具進行多

種變化的生產，即向我們證明，一站式交鑰

匙解決方案不僅可以滿足產品的特殊需求，

同時也可以極具靈活性。

對於現狀進行準確分析，並從中衍生出改進

產品或研發出全新產品，這一戰略深深根植

于 ARBURG（阿博格）的公司理念當中。

因此，我們的企業和產品始終成功著眼于未

來。您可以親臨位於洛斯堡總部的全新落成

的演變展館近距離感受。在本期《今日》

中，您還將瞭解到更多對於這一嶄新區域的

觀感，以及其他令人興奮的成就。

祝願您在閱讀本期雜誌的過程中獲取樂趣。

Michael Hehl

執行董事

編者按
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我們為您建造更大的工作空間！

全新空間：在德國、波蘭、捷克和美國擁有更大的工作空間

公司股東 Michael Hehl 先生和 ARBURG（阿博格）

的建築師 Manfred Wolfer 先生（圖 1，左起）仔細

查看建於洛斯堡的新裝配車間（圖 2）施工現

場。2014 年春季成功奠基並啟動建築工程（圖 3 和

圖 4），計劃在 2015 年秋季交付使用。

位於波蘭華沙（圖 5 至圖 7）和美國洛基山 

（圖 8 至圖 10）的建築工程於 2013 年啟動， 

並計劃於 2014 年年末竣工。

企業
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成立： 1960 年始於 Horst Nasilowski 

& Co.，現今歸於 Joerg-Schwarzbich-集

團旗下。

生產基地： 巴特薩爾茨烏夫倫（德國），

在波蘭進行再加工

生產占地面積： 12,000 平方米

營業額： 約 2640 萬歐元（2013 年）

員工： 德國境內約 160 名

機械設備： 擁有約 75 台鎖模力介於 

250 至 6,500 kN 之間的注塑機，可生

產多達三組份零部件，其中有 22 台 

ALLROUNDER

產品： 為汽車工業和消費品工業（白色

家電）生產高品質的技術和光學塑料製

品、混合部件、組件和系統。

聯繫方式： www.honasco.de

  

		

 

 

客戶報告

INFOBOX
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聯網生產
工業	4.0：生產數據的在線調取和存檔

在	
2014	 年的技術日

上，ARBURG（阿博

格）以一輛兒童車為

例，對工業	 4.0	 這一主題作了更加貼

近事實的闡釋，並指出通往智能工廠

（Smart	 Factory）之路已然開啟，令人

印象深刻。使部件具備個性化並實現	

100%	 可追溯的前提是設備、訂單信

息和過程數據的聯網。起重要作用的

還有	 ARBURG（阿博格）中央電腦管

理系統	 (ALS)，它與各個工作站連接，

記錄所有的參數，並將其轉發到	 Web	

服務器。為了更好的詮釋這個理念，作

為一個鮮明生動的示例，每位參觀者

都可以在效率展臺體驗到在五個步驟

內如何製造出自己的兒

童車。

在第一步當中，用戶在數據獲取終

端將隨意選擇的名字寫在磁卡上。這

張個性化的磁卡將被讀入到方案系統

的 SELOGICA 控制器的隨意一

個時間點上。

在 下一 個 循 環 中，一 台 液 壓 式 

ALLROUNDER 370 S 將生產出兒童

車的各種零部件。伺服機械手系統將

兒童車頂棚移動到一台激光打印機位

置，在這裡將打印上個性化的 QR 碼。

同時，SELOGICA 控制器將產品數據

傳輸到 ARBURG（阿博格）中央電腦

管理系統 (ALS) 上。稍後，工藝參數將

被清晰分類，所有的作業步驟可以得到

完整無瑕疵的連續記錄存檔。

影片
工業 4.0

ID	獲取和讀入 生產部件

https://www.arburg.com/cn/mediathek/videos/produkte/produktionseffizienz


today 55/2014 99	

接著，手工完成四個零部件的組裝。

尺寸是否合格，頂棚以及前後軸與底盤

之間是否成功無瑕疵的裝配，這都將

通過監控站進行檢測，描述說明和記

錄存檔。為了完成此操作，QR 碼將被

讀入到監測站中，查明的檢測結果將

通過 ALS 進行在線收集和存檔。

在一段“測試路段”上，兒童車通過

向下滑行達到一定斜率時，可以測試出

最大和平均的速度。在屏幕上可以顯

示出最大值。在這一站點中，ALS 將進

行測試結果的收集和存檔，並將數據

轉發給 Web 服務器。

運用工業手持掃描儀和智能手機可

以立即讀取兒童車的 QR 碼，或者也

可以稍後進行。然後，用戶將被轉到一

個共享的網頁，上面顯示著它專屬注塑

部件的所有過程數據。在線可以查找

到諸如時間點、循環計數器、循環時間

和不同的注塑參數，以及環境溫度、空

氣濕度、速度、尺寸和監控檢測圖像等

數據。

每個部件上都印有 QR 碼

可實現部件的清晰跟蹤。其將指向

一個網頁，上面保存有這架玩具車

所有的相關數據。

質量檢測 功能測試 調取數據

產品

http://www.arburg.com/t/68056401/
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得力助手
牢牢掌控

客戶報告
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本上講並不足為奇：在準備階段，首先將

打磨過的刀片手工放入刀片盒內。之所

以進行手工操作，是因為自動化分離可

能會對刀片造成損傷。裝好刀片的刀片

盒隨後被運往方案系統。機械手每次取

兩個刀片，並放置到用於裝載半模的旋

轉台空的一側。除了用銷釘進行固定外，

還會在刀背處用氣動拉緊裝置進行固

定。接著工作臺轉動，啟動注射。同時機

械手取出已經注塑好的刀具用來進行第

二次半模的注塑，並且將其運送到氣動

夾具進行澆口的分離。隨後，已完成的

注塑件被放置在控制傳輸帶上。隨後取

新刀片並將其放入當前空閒的半模內，下

一個循環啟動。循環時間大約為一分鐘

注塑兩把刀具。

熱流道旋轉台模由一個基本型模以

及可替換的兩次成型型模部件組成。現

今，在這套系統上可以在約 35 種不同

形狀的刀片上注塑各 3 種不同尺寸的把

手。 在方案系統以外，還將對把手進行

鉚接以及澆口點的圓形加工。最後進行

刀片的打磨。

高質量要求

Wuesthof 的成功前提之一便是質重

於量。因此，在每一道生產工序之後都

要進行嚴格的質量控制。沒有達到質量

標準的刀具將不能進入市場銷售。考慮

到刀具的特殊性，注塑件和相對較厚的

塑料組件的縮水是絕對的禁忌。一旦此

類縮水不在標準公差之內，刀把將被敲

掉，刀片將再次被運送回注塑程序。

刀片將在注射口前方的洗滌劑溶液

中進行浸泡，清洗之後的表層更光滑，

適用於注射操作。

乘勝前進	-	緊隨其後的項目

這套系統成功啟動後不久，Wuesthof 

又 迎 來 了 兩 個 項目。公司 必 須 為 

INFOBOX

成立：1814 年由 Johann Abraham 

Wüsthof 創立；如今執掌這家傳統切割

產品製造企業的已是家族第七代傳人

生產基地： 在索林根有三個生產車間，

在美國和加拿大有自己的銷售子公司。

產品： 適用于職業廚師和廚藝愛好者的

切割產品，高精度鍛造刀具

生產占地面積： 12,000 平方米

員工：索林根總部員工 300 名，子公司

員工 65 名

營業額： 超過 4800 歐元（2013 年）

主要銷售市場： 德國和美國

聯繫方式：www.wuesthof.com

Gourmet 刀具新建一個加工間。此

外，ARBURG（阿博格）還在一條約 

20 米長的配備多個機械手系統的連鎖

生產線上集成了一台配有四腔模具的 

ALLROUNDER 370 S。這套系統中將涵

蓋整個刀具生產過程 - 從打磨，拋光，到

刀把注塑。

客戶報告

生產人員 Kerstin Beyer（上圖）展示注塑成型

的刀把（上）以及鉚接後的成品（下）。 

完成注塑後，氣動夾具將澆口分離（下圖）。
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這裡有我們的聲音這裡有我們的聲音
2014 足球世界盃：ALLROUNDER 生產 Bate-Bate

同歷屆足球世界盃一樣，

在 2014 年巴西世界

盃賽上同樣有一個助

威的聲音響徹場館。許多人在隨身攜帶

的打擊樂器上慶祝他們的巴西節奏。這

些也是在 ALLROUNDER 注塑機上生

產出來的。

您還記得四年前的上一屆在南非舉

辦的足球世界盃嗎？還記得場館中嗚嗚

祖拉那難以置信的震耳欲聾的聲音嗎？

早在那時，ARBURG（阿博格）設備就

已經參與到這種傳統吹奏樂器的生產

中了。其中一家公司便是來自巴特克羅

伊茨納赫的 ARBURG（阿博格）多年來

的客戶 Allit AG，其借助 13 套注塑模和

多台 ALLROUNDER 生產了約 450 萬

支可嵌套嗚嗚祖拉。

雖然 2014 年的

旋 律 改 變 了，場

館 中 響 起 的 更

多是桑巴，然而還是有一群人使用

可以製造出巨大聲響的裝備，例如 

Bate-Bate（“bater”在葡萄牙語當中

表示敲擊和啪啪聲）

Aspro Plastic 生產 2014 年的聲音

綠色樣式的 Bate-Bate，由一個位於

中間的圓形平板，連接起位於兩側的兩

個足球樣式的黃色圓盤。當球迷搖動它

時，左右兩側的圓盤將與中間的平板互

相碰撞，發出特定的啪啪聲。搖動得越

快越猛烈，聲音就越大。

這些 Bate-Bate 就

是 在 聖 保 羅 附 近

的 索 羅 卡 巴的 索 羅 卡 巴

的ARBURG

（阿博格）巴

西客戶 Aspro 

Plastic 生產的。

總共 30 台注塑

 - 不論在自家熒屏 - 不論在自家熒屏

前，還是親臨比賽場館 - 耳邊

響起宏達的啪啪聲時，很有

可能就是出自 Aspro Plastic 

的產品，並且很有可能是

有 ARBURG（阿博格）的 

ALLROUNDER 生

產的。

在足球世界盃賽上，製造特定音響效果的嗚嗚祖拉和

國旗顏色的 Bate-Bate（下圖左起）就是在 

ALLROUNDER 設備上生產出來的注塑產品。

產品

照片: fotol ia
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演

變
與
	A
R
B
U
R
G（
阿
博
格

）一
同踏上時光之旅

從	
2014	年	3	月開始，ARBURG	

（阿博格）的客戶和專業來訪

者就可以參觀位於洛斯堡的新

的演變展館了，親身體驗自	 1923	 年成立至今的企

業發展史。

ARBURG（阿博格）是怎樣成為領先全球的注塑機製

造商的？誰是這個家族式企業的“智囊”？為什麼第一台

設備是由一座炸毀的鐵路橋製成的？幾十年來 ARBURG 

（品牌）是怎樣發展的？2040 年 ALLROUNDER 將會如

何加工塑料？這些以及無數其他問題的答案盡在“演變”

展館，館內展出了各式各樣的陳列品，還配備了交互式觸摸

顯示屏。
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企業
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皮爾默倫德，位於阿姆

斯特丹北部的一個小

城，洋溢著典型的荷蘭

風情。這裡安靜祥和，許多小型企業坐

落於工業區內。FKD	 International	 B.V.	

便是其中之一。創立者和所有者	 Koos	

Bruinsma	 白手起家，帶領他的公司從

一間車間開始逐漸發展壯大。然而，這

裡竟會生產出不同尋常的享譽世界的

塑料零件和組件。

具 有 高 市場 滲 透 力的產品 源於 

Koos Bruinsma 對於產品的親自研發和

調整。這也符合了公司的理念，即堅持

進行高質量生產，著眼於更廣闊的市

場。這家公司可以稱得上名副其實的“

家族企業”：在 FKD，Koos Bruinsma 

是技術策劃兼能工巧匠，他的兒子主持

銷售工作，他的女兒

負責財務工作。

三大產品支柱

FKD 的成功依

託三大支柱產品：

用 於 水 平 傳 送 帶 

(Flexway) 的塑料

零件、座椅連接器 

(Chairlink) 和帆船索

具滑輪 (Lazyblock)

。帆船索具滑輪尤

踏上成功之路
FKD：荷蘭的能工巧匠打造帆船索具滑輪

照片: Bruinsma
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成立：1982 年在荷蘭艾登，由公司所有

人 Koos Bruinsma 創立。

生產基地： 荷蘭皮爾默倫德

員工： 10 名

產品： 用於水平傳送帶、座椅連接器，

以及帆船索具滑輪的零件和組件

機械設備： 4 台鎖模力在 500 至 

1,500 kN 之間的 ALLROUNDER鎖模力

聯繫方式： www.fkd.nl

為引人注意：索具滑輪主要用於古典

帆船和大型商用帆船。起初由木質材

料製成，但其存在諸如易損壞，摩擦

力大，及耐介質性能較差等弊端。在 

FKD，索具滑輪可以借助一個或多個塑

料滾輪進行模塊化生產和逐級安裝。

這項新的研發成果可以減少維護頻率，

減小活動阻力，耐海水腐蝕，且因其由

塑料製成，可隨意搭配帆船顏色。考

慮到一艘雙桅船最多需要 50 個此類

滑輪，那麼不難想像在 FKD，單是 為 

Lazyblock 產品進行的零件加工數量就

 

 

在質量方面從不妥協

Koos Bruinsma 決定進行自給自足

生產之初，在一次驗收設備時偶然接觸

到了 ARBURG（阿博格）。如今已有

四台液壓式 ALLROUNDER 效力於 

FKD。從 2006 年至 2009 年，整合到

操作系統當中的設備鎖模力，從最初的 

500 kN 一路攀升到 1,300 kN。Koos 

Bruinsma 選擇這些設備是出於技術性

踏上成功之路
FKD：荷蘭的能工巧匠打造帆船索具滑輪

和實用性方面的考量：“在採購設備

時，首先要參照相關應用的預定參數，

然後才是權衡價格。對我來說，選擇 

ARBURG（阿博格）模塊化設備的決定

性因素在於其液壓式驅動配備了單泵

和雙泵技術以及合適的鎖模力。”

多 數 厚 壁 零 件 的 生 產 以 及 嵌

件的充模都是在 FKD 完成的。 

ALLROUNDER 同時具備清晰的操

縱性和高度的可靠性，在這一點上也

完美契合了 FKD 堅定的質量至上理

念。Koos Bruinsma 還著重強調了操

作簡便的 SELOGICA 控制器帶來的優

勢，以及 ARBURG（阿博格）提供的優

質指導和全面服務，這些都是難得的

加分項。這些優勢恰好滿足了 FKD 及

其掌門人的需求。 ALLROUNDER 完

全能夠應對這些要求。

工匠 Koos Bruinsma（右上圖）和他的家

人專注于生產經典的小眾產品，如帆船索

具滑輪（左圖）。

客戶報告

INFOBOX
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反應 時 間 的 對 比

證 明 了 電 動 式	

INTEGRALPICKER	 V	

的優勢，令人印象深刻：相比市面上已

有的氣動設備，其面向實踐的整體設

計使得循環時間縮短，這一點也得到了

眾多客戶的認同。此外，準備工作也更

趨於簡便。

 

信心源於性能比較

這裡將電動式 INTEGRALPICKER V 

和氣動系統在芯片座的生產上進行比

較。事實勝於雄辯：電動 Piker 的循環

時間為 15.55 秒，比氣動式的

快了約百分之九。按照平均

零件加工時間換算，每年的

產能將增加 94,000 件。

還有一項集成在系統中

的“示教功能”十分有趣，當 

Picker 移動到指定位置時，

更加快速和精准
INTEGRALPICKER	V：三個伺服電動軸提升效率

通過按鍵的方式在很短時間內就可以

完成示教。

客戶對實踐的適用性表示肯定

電動式 INTEGRALPICKER V 的優

勢及其實踐適用性受到德國和國際客

戶的廣泛肯定。

Weisser Spulenkoerper GmbH 

& Co. 塑料注塑部門經理 Engelhard 

Fuerst 先生。德國內雷斯海姆 KG 

影片 
性能對比

Engelhard Fuerst，

塑料注塑部門經理， 

Weisser Spulenkoerper

http://www.arburg.com/cn/mediathek/videos/produkte/produktionseffizienz/
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用 INTEGRALPICKER V 進行澆口

的提取。然而，我們還將進一步強化

並拓寬這款設備的應用可能性，還會

將其搭配相應的夾具系統用於取件操

更加快速和精准
V：三個伺服電動軸提升效率

電動式 INTEGRALPICKER V 的動態垂

直軸，可從上方靈活插入模具當中，加速

度高達 20 m/sü。

 

 

  

作。ARBURG（阿博格）客服人員在安

裝方面提供了非常有價值的幫助，如

指導我們進行 Picker 的編程。培訓方

面也卓有成效，讓我們在一天之內就

掌握了設備的操作方法。”

產品

Andrzej Szwonek,

技術經理，波蘭 DGS
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作為自動 化 科 技 專

家，Festo	 擁有數十年

是	 ARBURG（阿博格）重要的合作夥

伴。這家企業早在研發階段就已採用

一台	 freeformer，以便在實際生產條件

下進行密集高強度的測試。《今日》雜

誌編輯部與	 Festo	 先進成型技術經理	

Klaus	 Mueller-Lohmeier	 先生進行了一

番對話，就這一生產部門進行了探討，

並分享了	 freeformer	 和	 ARBURG（阿

博格）塑料自由造型工藝	(AKF)	的生產

經驗。  

通過高強度測試
freeformer：Festo	分享生產經驗

Festo 先進成型技術經理 Klaus Mueller-Lohmeier 先生

（左），同模型建造部門的同事 Joachim Schoefer 

先生，以及 freeformer 的“測試樣品”。
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已經從設計和自定義模型拓展到了功能

原型和小批量生產。

《今日》： 2013 年初你們購置了一

台 freeformer，用於在生產實踐條件下

進行測試。嘗試結果如何？

Mueller-Lohmeier: 我們非常腳踏實

地的進行了逐步的摸索，並始終保持與 

ARBURG（阿博格）的研發團隊進行緊

密地溝通交流。起初，我們用自然色標

準顆粒製作了簡易的棱鏡部件，接著便

開啟了進一步研究，包括增加部件的幾

何複雜性，以及用 Festo 典型的設計顏

色對顆粒進行染色。整個試驗階段都伴

隨著顯微鏡下的材料研究和表層分析。

《

《今日》： 您在部件質量方面有哪些

體會？

Mueller-Lohmeier: AKF 工藝的突出

價值尤其表現在表層鑄模方面，不論從

表面粗糙度，還是從紋理角度看都令人

驚豔。在這一點上，足以令許多其他的

添加工藝黯然失色，這項工藝的誕生可

謂是添加工藝向注塑質量邁出的堅實

的一步。

《今日》：從您的反饋有

促成了哪些改變嗎？

Mueller-Lohmeier: 其中

之一就是發展了支撐材料，

從而能夠研發出更加複雜

的倒鉤結構。另一個對於我

們頗具啟發意義的還有，我

們必須顧及與市面通行軟件的兼容性，

並且必須制定一套準則，用於獲取實際

應用中的用戶方參數，以便為客戶提供

能夠滿足他們不同需求的粒料。

《今日》：  您認為 freeformer 對於 

Festo 以及對於整個市場來說還有哪些

潛力可挖？

Mueller-Lohmeier: 與其他市面上常見

的系統相比， freeformer 的最與眾不同

的潛力在於，它使用的標準粒料價格低

廉，而且可以滿足不同客戶的個性化需

求。加之在工作生產時不產生灰塵和排

放，因此不需要為其配備具有吸塵排煙

設備的昂貴基礎設施。更進一步的潛力

還體現在它提供了多種可能性，如加工

多種材料，以及生產由兩種顏色構成或

軟膠硬膠結合的部件。

您提問	-	我們回答

自從 freeformer 在 2013 年世界領先

展會 K 展上進行首發後，我們的添加

製造系統一直廣受青睞。不少客戶，愛

好者和記者紛紛表達了對 freeformer 

的濃厚興趣，希望探尋到更多有關 

ARBURG（阿博格）塑料自由造型工

藝 (AKF) 的信息。

針對許多圍繞 freeformer 的有趣又特

別的問題，我們將會在下一期的《今

日》雜誌中給予解答。

請將您的問題發送給我們的郵

箱：today_kundenmagazin@arburg.

com。我們會將最精彩的問題連同我

們的回答一同公

佈出來，屆時，將

會對投稿人送出

驚喜回饋。

信息
freeformer

《今日》： 您對 freeformer 是否有信

心？您將來是否確定會在您的領域採用 

freeformer？

Mueller-Lohmeier: 如果所有的刺激因

素都能擲地有聲，如果進一步的發展會

開花結果，我當然願意！

產品

顆粒被染色，以便生產出典型的 Festo  

設計顏色的部件。

http://www.arburg.com/cn/leistungsspektrum/additive-fertigung/
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酸奶並不等於純粹的酸

奶	-	常常含有酸味劑、

人工增甜劑以及明膠。

然而，澳洲企業	 Jalna	 卻另闢蹊徑，

借助傳統工藝生產無食品添加劑的酸

奶。高度的質量意識甚至延續到了產

品包裝上。為了高效的生產酸奶杯，子

公司	 Jalpals	 投資採購了兩台配備混

合式	 ALLROUNDER	 的包裝配置版	

HIDRIVE	的模內貼標設備。

60 多年來 Jalna 一直堅持採用傳統

工藝生產酸奶。直到今天依然只選用

純牛奶，以及包括果汁和益生菌在內的

純天然添加劑作為原料。將原料灌裝到

酸奶杯以後，會進行自然發酵，成品呈

奶油色膏狀，且鬆軟可口。

隨著澳大利亞人健康意識的逐漸提

升，Jalna 生產的這種具備高營養價值

的酸奶自然供不應求。在這個競爭激

烈的市場上既有全球化號召力強的大

型企業，也不乏這種傳統小企業。Jalna 

憑藉 20% 左右的市場份額穩居中間

地位。從 1990 年起，他們不僅生產裝

在杯子裡的傳統酸奶，更開始自己生產

包裝。

一站式同時完成內容和包裝的生產

兩台模內貼標設備用來生產酸奶杯

和蓋子

健康的夥伴關係
Jalplas：HIDRIVE	生產出完整模內貼標容器，可供自然發酵酸奶

客戶報告

照片: Jalplas
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INFOBOX

2013 年 6 月 Jalplas 投資了兩套

全自動方案系統，模內貼標工藝 (IML) 

可以完全勝任包括蓋子在內的 2 kg 

酸奶杯的生產。酸奶灌入杯中的那一

刻，Jalna 便已經決定摒棄傳統的貼標

生產模式了。

卓有成效的合作

 

 

 

  

 

 

嵌入，隨後取出蓋子，並將已完成的杯

蓋堆疊起來。

25%	減少重量，100%	增加產量

完整的解決方案對於 Jalplas 非常

重要 - 從塑料顆粒到最終傳送帶上的

成品。“注塑方面 HIDRIVE 高性能設備

得益於包裝配置版，IML 的特殊優勢

得到了充分發揮，”Comtec IPE 部門經

理 Michael Parrington 先生表示。高科

技組件和以及 ARBURG（阿博格）， 

Comtec IPE 和 Brink多年的合作經

驗共同成就了要求嚴苛的薄壁件產

品重量下降多達 25%。 生產經理  

Jeff Bennett 還提到，自從 Jalplas 自

行生產 2 kg  酸奶杯後，產品產量明

顯得到了提升：在採購設備的最初的  

6 個月內，產量整整翻了一番。

 Jalna 對子公司 Jalpas 

生產的完整酸奶 - 包裝 

（中圖）引以為傲。這家子公

司借助兩台模內貼標設備生

產帶把手的容器（左圖）以

及附帶的蓋子（右圖）

成立： 1990 年由 Jalplas 創立

生產占地面積： 12,000 平方米

員工： 80

產品： 酸奶，酸奶油

認證: ISO 9000

聯繫方式： www.jalna.com.au
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包膠模技術：厚壁透鏡的高效生產

八個 一片透鏡

用塑料代替玻璃，為透鏡

速

生產厚壁部件只需一個工作流程。
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應用

厚壁透鏡由多行程模具分三層製成 

（上圖）六軸機械手取出完成的部件， 

並將其輸送至光學檢測（左圖）。
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碩士工程師 (BA) Oliver Schaefer，技術信息

現代技術的應用對於	

ARBURG（阿博格）的

發展來說是一項中心

要求。只有這樣，才能使客戶保持長期

高效的生產。關於持續發展的最新範

例當屬現代實時以太網的應用，它被用

於在注塑機中	SELOGICA	控制器和組

件之間進行的交流	 -	 從啟動驅動和測

量系統，到自動控制和周邊設備。那些

潛力可能會在未來發揮出來，新一代的

用於	MULTILIFT	機械手的真空閥很好

的體現了這一點。

它的發明初衷為通過一個統一的開

放接口，借助任意技術組件的簡單連

接，就可以轉接到實時的網絡系統中。

通過不斷的試驗，ARBURG（阿博格）

決定推出實時以太網 VARAN。這個

網絡系統可以保證在一個循環數據交

換中保持高度的數據安全性。舉例來

說，VARAN 實現

了通過信號放大器

對模內壓力的測

量，響應時間只有 

250 ms，實現了精

准的保壓切換。在

實踐中將會顯著

減少佈線阻力。若

以前需要為每一個信號放大器都裝一

條控制導線，而現在總共只要一條就

夠了。借助網絡可以輕鬆實現設備的按

順序連接。由此，連接將更會良好，不

易受影響。

可調節的真空閥

實時的網絡系統還將帶來更多其他

優勢。新的用於 MULTILIFT 機械手

系統的真空閥可以證明這一點。與迄今

為止普遍使用的 I/O 接口相比，擁有 

VARAN 的接口時，可以在 SELOGICA 

控制器上對真空進行編程。既可以避

免手動設備校準，又不至於花費過多。

所有的設置都可以直接存儲在數據組

中。這不僅提高了服務便利性，同時也

使得設備的改裝程序明顯加快。集成

的真空調節器還可以大大節省運行中

的能源消耗。真空閥不必一直處於開啟

狀態，只有當某個相關閾值出現時才自

動開啟或關閉。這種“開啟-關閉-自動

控制”的另一個積極作用是：帶來的噪

聲級別顯著降低。

真實成就價值
注塑機內部的實時以太網創造多重優勢

技術淺談

技術淺談



today 55/2014 27

狀態監控和更多其他應用

在真空調節器中會安裝一個附加的

狀態監控器。通過對工作時間、抽空時

間、降壓和開關頻繁性的匯總，可以得

出一系列關於吸入裝置的洩露、污染以

及磨損方面的結論。SELOGICA 控制

器可以對故障進行可靠識別，並及早通

知操作人員等候維護的設備信息 - 並

且不會拘泥於理論上確定的交替時間

進行設備更換，而是經過數據測算確

定事實上必須進行更換。此外，在接通

真空系統時還將有一個自動的功能測

試。這樣做也有利於無障礙運行和提高

生產效率。只有當原始真空調節器開啟

時，狀態監控器才會開始工作。每台設

備都有一個帶有生產數據的內部存儲

器，借助這些數據，SELOGICA 可以對

原廠零件進行識別。

適合於工業	4.0

真空調節器的例子向

我們展示了多種令人興

奮的可能性，通過現代

實時以太網在注塑設備

中的應用，可能產生多

種可用于用戶和製造商

的信息。一個開放、循環和安全的數據

交換是新的調節概念的基礎，而這樣

的概念將隨著狀態監控器的使用得到

輕鬆拓展。freeformer 已經採用實時

以太網用於傳感器和促動器之間進行

完整的數據交換。最後，設備組件的聯

網也構成了工業 4.0 的未來話題的理

想基礎。

開關頻繁性= n/s

壓降 = mbar/s真空 [mbar]

時間 [鎖]

新的用於 MULTILIFT 機械手系統（上圖）的真空

閥是通過實時以太網進行連接的。它們的串接（左

圖）顯著減少了佈線阻力。借助實測值的直接反饋

信號，吸板的漏損量可以進行可靠的監控（右圖）。
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生產效率非常重要！		這與廣闊的前景相關： 每天，分佈在全球的 

ALLROUNDER 機器能產出約 35 億個高品質的塑膠件——這是最高的生產效率。 

如果您想達到高效生產，請與我們攜手並進。 我們能為您保證高經濟效益。 高效

注塑 ARBURG！


