
freeformer 750-3X

可用的結構空間： 最大 330 x 230 x 230 mm
結構空間溫度： 最大 120°C
卸料單元： 2-3
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安裝尺寸 | FREEFORMER 750-3X

1）可用的其他材料数据集。 有关要求的更多信息。
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技術參數 | FREEFORMER 750-3X

部件支架

軸定位精度  mm

結構空間溫度  最大 °C

安裝空間溫度高溫版   最大 °C

材料預處理

工藝溫度  最大 °C

工藝溫度高溫版  最大 °C

卸料單元

材料壓力  最大 bar

噴嘴  mm

卸料量3) 5)  最大 cm3/h

部件主要參數

可用結構空間（x，y，z）4)   最大 mm

膜厚5)  mm

壁厚5)  最小 mm

絕對部件精度（x 和 y）

根據 VDI 準則 3405 第 7 頁3)  mm

連接和運行

淨重  kg

電氣連接1)  kW

三相插頭 / 哈勃連接器  A

能量需求  kWh/h

榦燥機的能源消耗（高溫版本）  kWh/h

升壓等級 | 不確定性2)  dB(A)

允許的溫度範圍  °C

允許的相對空氣濕度  最大 %

壓縮空氣連接  bar

壓縮空氣含油量（根據 ISO 8573-1）  mg/m2

压缩空气压力凝露点（根据 ISO 8573-1） °C

压缩空气微粒书 1-5μm（根据 ISO 8573-1）

所有參量說明均針對機器的基本設計型。 根據所使用的選項以及工藝設定和材料類型，可能會有差異。

1) 參量說明針對 400 V/50 Hz
2) 更詳細的說明請參閱操作手冊。
3) 參量說明針對 ABS Terluran GP-35 的參考資料集
4) 重量超過 500 g 時，要求動態軸系統以降低的速度運行。
5）基於0.25mm的層厚
[ ] 值適用於備選設備。
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750-3X

Bauteilträger 3-Achs

Positioniergenauigkeit der Achsen mm +/- 0,022

Bauraumtemperatur max. °C 120

Bauraumtemperatur Hochtemperatur-Version max. °C 200

Masseaufbereitung

Verarbeitungstemperatur max. °C 350

Verarbeitungstemperatur Hochtemperatur-Version max. °C 450

Austragseinheit

Massedruck max. bar 800

mm 0,2

Austragsmenge3) 5) max. cm³/h 57

eenn  BBaauutteeiillee

Nutzbarer Bauraum (x, y, z)4)   max. mm 330 x 230 x 230

Schichtdicke3) mm 0,2; 0,25

Wandstärke5) min. mm 0,6

Absolute Bauteilgenauigkeit (x- und y) 

nach VDI-Richtlinie 3405 Blatt 7 3)  mm +/- 0,1

uussss  uunndd  BBeettrriieebb

Nettogewicht kg 1250

Elektrischer Anschluss1) max. kVA 7,8

CEE-Stecker / Hubble-Connector A 16

Energiebedarf kWh/h 1,6

Energiebedarf mit Trocknern (Hochtemperatur-Version) kWh/h 3,8

Schalldruckpegel | Unsicherheit2) dB(A) 54 | 5

Zulässiger Temperaturbereich °C 15-25

Zulässige relative Luftfeuchtigkeit max. % 50

Druckluftanschluss bar [6-10]

Druckluft Ölgehalt (nach ISO 8573-1) mg/m³ [<= 0,01]

Druckluft Drucktaupunkt (nach ISO 8573-1) °C [<= -20]

Druckluft Partikelanzahl 1-5μm (nach ISO 8573-1) [<= 100.000]
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注射裝置規格 (EUROMAP 標準）

螺桿直徑	 	mm

聚苯乙烯	 最大	g	PS

聚苯乙烯共聚物	 最大	g	SB

	 	 最大	g	SAN,	ABS1)

醋酸纖維素	 最大	g	CA1)

醋酸丁酸纖維素	 最大	g	CAB1)

聚甲基丙稀酸甲脂	 最大	g	PMMA

聚苯醚，加強型	 最大	g	PPE

聚碳酸脂	 最大	g	PC

Polysulfone	 最大	g	PSU

尼龍	 最大	g	PA	6.6 | PA	61)

	 	 最大	g	PA	6.10 | PA	111)

聚甲醛	 最大	g	POM

聚脂	 最大	g	PET

聚乙烯	 最大	g	PE-LD

	 	 最大	g	PE-HD

聚丙烯	 最大	g	PP

氟塑料	 最大	g	FEP,	PFA,	PCTFE1)

	 	 最大	g	ETFE

聚氯乙稀	 最大	g	PVC-U

	 	 最大	g	PVC-P1)

1)	平均值

用於最重要注塑材料（單位：克）的最大理論注射重量

©	2022	ARBURG	GmbH	+	Co	KG	|	所有數據和技術信息均經過仔細編寫。但我們不能保證其完全正確無誤。個別插圖和信息可能與實際交付的機器不符。相關的有效操作說明適用於

機器的安裝和操作。

ARBURG GmbH + Co KG

Arthur-Hehl-Strasse

72290	Lossburg

Tel.:	+49	7446	33-0

www.arburg.com

contact@arburg.com

電氣連接 多點觸控螢幕 對開的結構空間門

電氣和介面 - 液冷電控櫃和驅動符合安全規範 DIN EN 60204 的要求

- 換熱器採用閉環冷卻系統（液冷二次側冷卻循環）

- CEE 三相插頭（線纜長度 5 m）。 提示： 連接時需使用符合 IEC 60755 A2 規定的 B 型漏

電斷路器

- USB 介面

- 乾燥器介面

- 主機介面 (OPC UA)

- 強大的工業 PC，配備多點觸控螢幕

- 用戶許可權通過應答卡 (RFID) 實現

- 通過 CompactFlash 卡存儲資料

- 通過手勢實現直覺式操作

- 資料處理（分層）時可由三維幾何形狀轉換為 STL 格式

- 系統需求： 2GB 可用硬碟空間，16 GB 內建記憶體空間，CPU Intel Core i7 或 AMD 

Phenom II X4/X6 採用 SSE2 技術（3 GHz 或更高），作業系統 Windows 10（64 位元）

- 對開的結構空間門

- 工作臺可藉助三根軸運動

- 液冷式線性馬達帶高解析度位置測量（玻璃標尺）

- 通過結構化安裝板安放部件

提示： 在加工過程中可優化固定部件，並能輕鬆，無損壞地取下已完成的部件

- 內建的真空裝置可快速、可逆地固定安裝板

- 通過短型三段式螺桿和精確閉合的回流閥實現均勻的材料預處理

- 節能型伺服馬達配備絕對位移感測器

- 精確免維護的行星絲桿驅動

- 可採用多達三種材料預處理，加工多達三個組份

- 通過高頻壓電技術按壓的噴嘴開關

- 取下噴嘴，以便進行熱去耦

- 各材料預處理都有內置的顆粒乾燥功能

- 過乾燥保護

- - 完全集成到 GESTICA 中

- 機械手介面根據 Euromap 67

- 操作面板採用-

- 最高 200°C 

GESTICA 控制系統

部件支架

結構空間

freeformer 軟體

材料預處理和

卸料單元

顆粒乾燥

電氣和介面

 套件

□ 選件

設備 | FREEFORMER 750-3X
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升高的結構空間溫度


